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1. DOSTAWA PtYT WARSTWOWYCH
1.1 PAKOWANIE

Ptyty warstwowe Kingspan podczas procesu pakowania
ustawiane sq w pakietach na nienosnych stopach ze
styropianu. Kazdy z pakietow ptyt jest szczelnie owijany
foliq, ktéra je zabezpiecza. Date produkcji nalezy odczytac z
karty informacyjnej znajdujqcej sie na paczce wraz z innymi
nformacjami towarzyszqcymi ( DOP itp.)

Podstawowe parametry paczki ptyt:

o Wysoko$¢ pakietu - H _ =1,25 [m]
e Szerokodc¢ pakietu -W =122 [m]
e Dtugoéc pakietu-L =155 [m]

e Masa pakietu - max. 4500 [kg]

Hmax.=1,25m

maxA =1,22m

Rys. 1. Podstawowe parametry paczki ptyt

1.2 ODBIOR PLYT Z ZAKEADU PRODUKCYJNEGO

Minimalny czas od wyprodukowania ptyt po ktérym mozliwy
jest odbior ptyt Kingspan zalezy od rodzaju rdzenia ptyty
warstwowe;:

e Rdzenie PIR: QuadCore®, IPN - 24 godziny

o Rdzen z wetny mineralnej K-Roc® - 12 godzin

Kierowca uczestniczy w zatadunku ptyt i jest zobligowany w tym

czasie do przestrzegania przepiséw i zasad BHP panujgcych na
terenie zaktadu.

1.3 TRANSPORT

Ptyty warstwowe Kingspan mogq by¢ transportowane tylko

i wytqcznie pojazdami sprawnymi technicznie. Pojazdy powinny
miec¢ zakrytq skrzynie fadunkowq umozliwiajgcq zatadunek

z gory (typu ,firana” lub ,plandeka”), z obydwu bokow

i od tytu. Na zyczenie klienta na krétkich trasach mozliwy jest
transport na platformie.

Przestrzenie zatadowcze muszq by¢ czyste, a ptaszczyzny Scian
i podfoza nie mogqg mieé wystajgcych ostrych elementéw typu
gwozdz, itp. Wszelkiego rodzaju elementy, w tym konstrukcyjne
elementy skrzyni zatadunkowej, mogqce potencjalnie uszkodzi¢
ptyty w transporcie muszq by¢ odpowiednio zabezpieczone, aby
unikng¢ uszkodzen, np. ptytami OSB lub styropianem.

Dtugos¢ srodka transportowego musi by¢ taka, aby paczka ptyt
warstwowych catkowicie spoczywat na catej dtugosci skrzyni
tadunkowe;j.

W przypadku ptyt z rdzeniem: QuadCore®lub IPN dopuszcza sie
wystawienie pakietu poza skrzynie tadunkowq nie wiecej
niz 1,5 m.

W przypadku ptyt z rdzeniem z wetny mineralnej K-Roc® nie

zalecane jest aby ptyty wystawaty poza skrzynie zatadunkowq.

Jezeli po zatadunku catkowita dtugos¢ ciggnika z naczepq

i pakietami ptyt przekracza 16,5 m lub dtugosc¢ catkowita
pojazdu cztonowego (samochdd + przyczepa) z pakietami
ptyt przekracza 18,75 m, to przewoznik musi uzyska¢ specjalne
pozwolenie na przewoz od firmy Kingspan.

Pojazdy ze skrzyniq rozciqgang muszq posiada¢ dodatkowe
elementy, np. belki przesuwne zapewniajqce ciggtosc skrzyni
tadunkowej w miejscu podparcia stép styropianowych.

W transporcie samochodowym dopuszcza sie pietrowanie

paczek w warstwach.

Rys. 2. Transport pietrowanych paczek.

Przewoznik zobowiqgzany jest do okresowego sprawdzenia
skutecznosci zamocowania tadunku/pakietow i ewentualng
poprawe mocowania i zabezpieczenia tadunku. Pierwsze
sprawdzenie zalecane jest po 25-50 km oraz kolejne co 150 km.

Kingspan.
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Zalecana szerokos¢ powierzchni tadunkowej wynosi 2,5 m,
wymagana wysokos¢ przestrzeni tadunkowej w pojazdach
krytych to co najmniej 2,6 m.

Srodek transportowy odbierajqcy ptyty musi by¢ wyposazony
w pasy transportowe o minimalnej szerokosci 50mm, stuzqce
do zabezpieczenia pakietu ptyt warstwowych na skrzyni
tadunkowej. llos¢ paséw uzalezniona jest od dtugosci ptyt,
zalecany rozstaw paséw to ok. 3,0 m.

Pakiety obrobek transportowane tqcznie z pakietami ptyt nalezy
mocowac indywidualnie osobnymi pasami, niezaleznie od

pakietow ptyt.
1.4 ROZLADUNEK

Przed roztadunkiem pakietu ptyt warstwowych Kingspan
nalezy sprawdzi¢ poprzez ogledziny zewnetrzne stan
techniczny opakowania. Wszelkie uszkodzenie opakowania
nalezy odnotowac w listach przewozowych.

Firma Kingspan w kazdej paczce ptyt zamieszcza skrocong
instrukcje roztadunku i przechowywania ptyt. Przed
przystgpieniem do roztadunku nalezy sie z niq zapoznac w
celu przygotowania odpowiednich narzedzi oraz wyznaczenia
miejsca roztadunku i przechowywania.

Wszelkie niezbedne do roztadunku narzedzia, osprzet oraz
maszyny zapewnia klient.

Zaleca sig, aby ekipa pracownikéw roztadunku posiadata na
wyposazeniu minimum 3 komplety zawiesi ptaskich z uszami

o dtugosci ok. 6,0 m i udzwigu 5,0 t, belke trawersowq, zuraw
budowlany lub wézek widtowy, a takze deski rozporowe opisane
ponizej (Rys. 6).

Paczki z ptytami krétszymi niz 6,0 m mogq by¢ roztadowywane
przy uzyciu wozkow widtowych (Rys. 3) lub dzwigiem

z zastosowaniem paséw tekstylnych (Rys. 4) oraz desek
rozporowych tak aby pasy byty oddalone o 50 mm od krawedzi
pakietu (Rys. 5).

max. 6 m

min.Tm

Rys. 3. Roztadunek ptyt przy pomocy wézka widtowego.

min. 2 m

Rys. 4. Roztadunek ptyt przy pomocy dzwigu i paséw
tekstylnych.

Drewniane przektadki
wystajqce co
najmniej po 50 mm
na boki pakietu

\ Pas tekstylny

50 50

Przektadka styropianowa

Rys. 5. Roztadunek ptyt z zastosowaniem desek rozporowych

Przy roztadunku dzwigiem pakietéw dtuzszych niz 6,0 m,
wymagane jest zastosowanie belki trawersowej oraz paséw
tekstylnych - Rys. 7. Pasy muszq by¢ rozparte deskq rozporowqg
zaréwno pod paczkq jak i nad paczkq - Rys. 5.
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Deska rozporowa

Pasy

Stopy styropianowe

Deska rozporowa

10 mm

50 mm

Rys. 6. Przyktadowe wymiary deski rozporowej oraz sposéb jej zastosowania.

Uwaga!: NIE WOLNO STOSOWAC DO ROZLADUNKU ZAWIESI
LINOWYCH LUB tANCUCHOWYCH!

Na kazdej paczce ptyt znajduje sie etykieta z opisem zawartosci
paczce. Na etykiecie podane sq miedzy innymi informacje

na temat: typu i grubosci ptyty, koloru lakieru, liczby sztuk

oraz dtugosci ptyt w pakiecie. Na biezqco nalezy dokona¢
inwentaryzacji dostaw materiatu. Wszelkie braki lub

niezgodnosci powinny by¢ niezwtocznie zgtaszane

Kierownikowi Budowy i firmie Kingspan.

Lmox. 3 ml max. 4 m l max. 4 m J

Rys. 7. Roztadunek ptyt z zastosowanie belki trawersowej i
pasow tekstylnych.
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Podczas recznego podejmowania ptyt z pakietow, nalezy
chwytac¢ ptyty za krawedzie tak, aby uchwyci¢ obie oktadziny
ptyty - przede wszystkim dolnqg oktadzine. Chwytanie ptyt
jedynie za gérnqg oktadzine moze spowodowac oderwanie
oktadziny od rdzenia.

Po otwarciu paczki ptyty nalezy zdejmowaé¢ POJEDYNCZO.

W celu przenoszenia ptyt z rdzeniem z wetny mineralnej K-Roc®
dtuzszych niz 7,0 m, zaleca sie stosowanie ramy wsporczej oraz
dzwigu. W przeciwnym razie, podczas przenoszenia moze dojs¢
do uszkodzenia ptyty (oderwania oktadzin lub przetamania
ptyty). Przyktadowq rame wsporczq przedstawiono na Rys. 8.

Folia ochronna na oktadzinach ptyt jest tymczasowym
zabezpieczeniem na czas transportu i montazu. Folie
zabezpieczajqcq oktadziny nalezy usungc nie poézniej jak 30

dni od wyznaczonego terminu dostawy. Pozostawienie folii na
okres dtuzszy moze powodowac trudnosci w jej usunieciu oraz
uszkodzenia powtoki lakierniczej. Naruszenie powyzszych zasad
powoduje utrate roszczen z tytutu wad jakosciowych (rekojmi i
gwarancji jakosci).

Rys. 8. Roztadunek ptyt z zastosowaniem ramy wsporczej.
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2. SKEADOWANIE
2.1 SKLADOWANIE KROTKOTERMINOWE

Miejsce przechowywania ptyt powinno by¢ uprzednio
przygotowane w sposob uwzgledniajgcy ponizsze wytyczne:

e powierzchnia na ktérej bedq przechowywane ptyty musi

by¢ utwardzona i wypoziomowana by unikngc zapadania sie,
osiadania lub przekrzywiania paczek ptyt a co za tym idzie aby
uniknq¢ odksztatcen i uszkodzen ptyt,

e nalezy usunqc¢ wszelkie wystajqce z powierzchni elementy
(np. kamienie, gatezie, druty stalowe, elementy deskowania itp.)
ktore mogtyby uszkodzi¢ powierzchnie spodniej ptyty,

e miejsce sktadowania musi by¢ odpowiednio odwodnione
by nie dopusci¢ do zbierania sie wody opadowej w katuze pod
sktadowanymi ptytami,

e zabrania si¢ pietrowania paczek podczas sktadowania,

e nalezy wytyczy¢ odpowiednio duzq powierzchnie do
przechowywania ptyt tak by nie sktadowaé paczek ptyt
pietrowo,

e nie zaleca sie przechowywania ptyt w poblizu szlakow
komunikacyjnych, gdyz zwieksza to zagrozenie ich uszkodzenia,

e zabrania sie wyznaczania miejsca sktadowania na szlakach
komunikacyjnych poniewaz po ptytach nie wolno chodzic,

e miejsce sktadowania nalezy oznaczy¢ i ogrodzi¢ w celu
zabezpieczenia sktadowanego materiaty,

e miejsce sktadowania nalezy zabezpieczyc przed dostepem
0s6b postronnych - ponizej przyktad nieprawidtowego
sktadowania ptyt

2.2 PRZYGOTOWANIE PtYT DO MAGAZYNOWANIA

Dla ptyt ktére bedq przechowywane przez okres dtuzszy niz

30 dni od dostawy zaleca sie usuniecie folii ochronnej. Ptyty
nalezy wyjqc z pakietéw i nastepnie z ptyt nalezy usungc folie
ochronng, poniewaz po uptywie 30 dni od dnia dostawy traci
ona elastyczno$¢ co znaczqceo utrudnia jej usuniecie z ptyt. Klej,
ktorym przyklejona jest folia moze straci¢ swoje parametry co
sprawia, iz moze on pozosta¢ na powierzchni blachy podczas
usuwania folii ochronnej. Wiecej informacji mozna znalezé w
punkcie 3.6 Folia ochronna.

Zdjq¢ folie ochronng
z obydwu stron ptyt

Rys. 10. Usuwanie folii ochronne;j.

Przed ponownym utozeniem ptyt w stosy nalezy bardzo
doktadnie oczysci¢ powierzchnie ptyt z wszelkich drobin
kurzu, opitkéw lub innych niepozgdanych elementéw gdyz ich
pozostawienie grozi uszkodzeniem powtoki lakierniczej.

Ptyty warstwowe Kingspan nalezy sktadowac i magazynowac
z zachowaniem lekkiego spadku (ponad 3%) wzdtuz dtuzszego
boku ptyty, aby ewentualnie dostajqca sie do wnetrza pakietu
woda opadowa mogta po nich swobodnie sptywa¢. Podpory
powinny by¢ w rozstawie maksymalnym 1,5m.

Przy dtugotrwatym sktadowaniu pakietéw ptyt w terenie
otwartym, wymagane jest okrycie paczek plandekqg celem
ochrony przed wptywem warunkéw atmosferycznych oraz
promieniowaniem UV - Rys. 11.

Rys. 9. Nieprawidtowo sktadowane ptyty.
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Uwaga! Nie nalezy stosowac folii z tworzyw sztucznych do
przykrywania ptyt podczas magazynowania..

Nalezy przy tym pamietaé aby czoto pakietu byto odstoniete w
celu umozliwienia odprowadzenia pary wodnej spod plandeki.

Rys. 11. Zabezpieczanie pakietu plandekq.

Nalezy bezwzglednie unikaé¢ gromadzenia sie wody pomiedzy
ptytami, poniewaz w dtuzszym okresie czasu przy braku
wentylacji spowoduje to uszkodzenie ptyt.

Zabrania sie pietrowania pakietéw ptyt podczas sktadowania
(Rys. 12), w przeciwnym razie moze to spowodowac powstanie
odciskéw lub wgniecen.

Rys. 12. Nieprawidtowe sktadowanie pakietéw.

Czesciowo rozpakowane pakiety ptyt nalezy kazdorazowo
zabezpieczyé przed storicem, opadami atmosferycznymi i silnym
wiatrem.

Tymczasowe sktadowanie ptyt dachowych na dachu, w tym
takze w trakcie montazu, moze sie odbywaé, tylko na ryglach
uktadu ramy nosnej. Wynika to z faktu dodatkowego obcigzenia
konstrukcji. Obcigzenie takie wymaga kazdorazowo uzgodnienia
z kierownikiem budowy lub inspektorem nadzoru.

Pakiety ptyt muszq wspiera¢ sie na ramach nosnych. Ze
wzgleddw bezpieczenstwa nie dopuszcza sie pigtrowania
pakietéw ptyt na konstrukcji dachowej. Nalezy zabezpieczyc
ptyty sktadowane na dachu przed mozliwosciq zsuniecia sie.
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3. MONTAZ
3.1 WARUNKI ATMOSFERYCZNE

Na prawidtowe przeprowadzenie montazu ptyt warstwowych
Kingspan istotny wptyw majq warunki atmosferyczne: predkosc
wiatru, opady atmosferyczne i widocznosc. Sita wiatru nie
powinna by¢ wieksza niz 4° w skali Beauforta (9 m/s) ze wzgledu
na stosunkowo matq mase ptyt przy ich znacznej powierzchni.
Jezeli predkos¢ wiatru przekracza 10 m/s, zabronione sq wszelkie
prace wysokosciowe. Nie nalezy prowadzi¢ montazu ptyt w
czasie opadow atmosferycznych (deszczu lub $niegu) oraz

w czasie gestej mgty. Jesli w skutek zapadajgcego zmroku
pogarsza sie widocznos¢, a brak jest o$wietlenia sztucznego,

montaz ptyt powinien zostac przerwany.

Zaleca sie prowadzenie prac montazowych w przedziale
temperatur od -5°C do +20°C. Przeprowadzanie prac
montazowych a zwtaszcza ciecia ptyt oraz wycinania
otwordéw okiennych i drzwiowych ponizej temperatury -5°C
nie powinno by¢ wykonywane z powodu zwiekszonej kruchosci
rdzenia. Gérna granica temperatury jest $cisle powigzana

z nastonecznieniem i nagrzewaniem sie ptyt od promieni
stonecznych.

Wygiety
panel

Promienie stoneczne

ogrzewajq zwengtrzng
strone ptyty owodujgc
wygigcie

Otwarty pakiet

piyt

umozliwiajqcy

Odwrécony panel \

réwnomierne

ogrzanie

Rys. 13. Zjawisko ,,bowingu” - odksztatcenia termicznego ptyty.

W przypadku montazu ptyt w warunkach silnego
nastonecznienia wystepuje zjawisko termicznej rozszerzalnosci
cieplnej blach nagrzanych w storicu czego wynikiem jest
wygiecie ptyt, zazwyczaj w strone stonca. Zjawisko to nasila sie
w przypadku blach w ciemnych kolorach. Kolory bardzo jasne
mozna bezpiecznie montowaé nawet przy temperaturach do
+30°C. Natomiast blachy w kolorach ciemnych mogq sie mocno
nagrzewac i powodowaé wygiecie ptyt nawet w temperaturze
+10 °C przy duzej ekspozycji na stonce.

Aby prawidtowo zamontowaé ptyty odksztatcone w wyniku
obcigzenia termicznego nalezy odwrdcic ptyty na ,drugq”
strone i pozwoli¢ na nagrzanie sie drugiej blachy co znaczqco
zmniejszy wygiecie ptyty.

Informacje o temperaturze i montazu ptyt w kolorach ciemnych
(Il grupa koloréw) znajdujq sie w pkt. 4.1. Wytyczne stosowania
ptyt w oktadzinach w kolorach ciemnych.

Jezeli w zamku ptyty nie ma fabrycznie aplikowanej uszczelki,
prace z wykorzystaniem mas uszczelniajgcych powinny byé
wykonywane przy temperaturze otoczenia powyzej 4°C lub
zgodnie z zaleceniami producenta mas uszczelniajgeych.

W zwiqzku z ewentualnymi skutkami dziatania wiatru, ptyty
nalezy zamocowac przy pomocy wszystkich przewidzianych
w projekcie fqcznikow przed koricem zmiany.

Wygiety panel

Otwarty pakiet ptyt

Kingspan.
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3.2 BEZPIECZENSTWO | HIGIENA PRACY

Wszystkie roboty wykonywane w czasie montazu ptyt
warstwowych Kingspan muszq by¢ prowadzone zgodnie

z ogdlnie obowiqzujgcymi przepisami BHP dla robot
montazowych i dekarskich oraz pod nadzorem osoéb
uprawnionych. W szczegdlnosci nalezy przestrzegac przepiséw
zawartych w:

e  Rozporzqdzeniu Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego
2003, w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas
wykonywania robét budowlanych (Dz.U. 2003 nr 47 poz.
401).

e  Obwieszczenie Ministra Rodziny, Pracy i Polityki Spotecznej
z dnia 11 maja 2018 r. w sprawie ogtoszenia jednolitego
tekstu rozporzgdzenia Ministra Pracy i Polityki Spotecznej
w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy przy recznych
pracach transportowych oraz innych pracach zwigzanych z
wysitkiem fizycznym (Dz.U. 2018 poz. 1139).

e  Rozporzgdzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z
dnia 26 wrzesnia 1997 r. w sprawie ogdlnych przepiséw
bezpieczenstwa i higieny pracy. (Dz.U. 1997 nr 129 poz. 844)
wraz z pozniejszymi zmianami.

Ponadto w czasie montazu ptyt nalezy stosowa¢é nastepujqce
urzqdzenia zabezpieczajqce przed upadkiem z wysokosci:

e  Bariery ochronne do zabezpieczenia po obwodzie budynku
. Liny i pasy bezpieczeristwa typu monterskiego

e  Siatki przeciw upadkowe

Rys. 14. Zabezpieczenie podczas montazu.

Rys. 15. Barierka montazowa.

Rys. 17. Siatki przeciwupadkowe.
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3.3 PODEJMOWANIE PLYT Z PAKIETU

e Przy uktadaniu ptyt dachowych najbardziej praktycznym
sposobem jest uzycie dzwigu.

o Przy uktadaniu ptyt dzwigiem nalezy uwzglednic¢
pochylenie dachu, poniewaz w innym przypadku mogq
zostac uszkodzone krawedzie ptyt.

e Ptyty o niewielkim ciezarze jednostkowym mogq by¢
podejmowane z pakietu i uktadane na scianie lub na
dachu recznie.

e Nalezy pamietac by ptyty podejmowane zawsze byty

transportowane na sztorc.

Rys. 18. Poprawne przenoszenie ptyt (na dole) oraz
niepoprawne przenoszenie ptyt (na gorze).

Uwaga!

Zakazuje sig ,wbijania” w rdzen termoizolacyjny ptyty
elementdéw takich jak: prety, rury itp., ktére miatyby
stuzy¢ do przenoszenia ich na miejsce wbudowania.

e  Przed utozeniem ptyt na konstrukcji dachowej nalezy
zdjq¢ z wewnetrznej oktadziny ptyt folie ochronng.

o W trakcie uktadania i montazu pracownicy wykonujgcy
montaz, poruszajqgc sie po ptytach muszq posiadac
obuwie ochronne z miekkq podeszwg, aby nie uszkodzi¢
powtoki ptyt.

e Dla ochrony uszczelek w styku podtuznym ptyt nalezy
ograniczy¢ do minimum przesuniecia ptyt w osi
wzdtuznej.

3.4 NARZEDZIA MONTAZOWE
3.4.1 Podnosniki prézniowe ViaVac

Podnosniki prézniowe VIAVAC stuzq do bezpiecznego
podnoszenia i przenoszenia bez uszkodzen ptyt sciennych
w uktadzie poziomym i pionowym oraz ptyt dachowych

o roznym kqcie nachylenia. Dobdér konkretnego urzqdzenia
z oferty VIAVAC zalezy od rodzaju i dtugosci ptyty
warstwowej oraz specyfiki konkretnego montazu. Aby
wyeliminowac ryzyko uszkodzenia ptyty podczas jej
przenoszenia nalezy zawsze stosowac sie do instrukcji
udzielanej przez odpowiednio przeszkolony dziat techniczny
przedsiebiorstwa zajmujgcego sie wynajmem maszyn
VIAVAC.

Wynajem przyssawek to odpowiednie rozwigzanie dla
montazystéw, ktdrzy cheq, aby ich prace przebiegaty szybko

i bezpiecznie.

Rys. 19. Ustawienie podnosnika na wierzchniej/pierwszej
ptycie.

Rys. 20. Ponoszenie prawidtowo zabezpieczanej ptyty
przyssawkami i pasami.

oo
R —
AR

Kingspan.
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180° Rys. 22. Ptyta warstwowa obrécona na stojakach

Y o7 v

Rys. 21. Obrot ptyty warstwowej w celu poprawnego montazu. ~
Rys. 23. Prawidtowo zabezpieczona ptyta warstwowa do

dalszego montazu.

3.4.2 Samozaciskowe narzedzie montazowe

Specjalne samozaciskowe narzedzie montazowe bardzo utatwia
transport ptyt. Przeznaczone jest ono zaréwno do podnoszenia
ptyt dachowych jak i $ciennych w uktadzie poziomym i
pionowym. Do podnoszenia ptyt w uktadzie poziomym
potrzebne sq minimum dwa narzedzia.

Rys. 25. Samozaciskowe narzedzie montazowe stosowane do

Rys. 24. Samozaciskowe narzedzie montazowe. :
ptyty dachowe;.

Rys. 26. Etapy transportu ptyty dachowej za pomocq samozaciskowego narzedzia montazowego.
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3.4.3 Wkretarki Dopuszcza sie rowniez stosowanie wkretarki uniwersalnej,
zonej lacje gtebokosci lednej osadzani

Do osadzania tqcznikéw zaleca sie stosowanie specjalistycznych wypo'sozonej W reguiacie gigbokoscl wzgledne) osddzania

. . . X tqcznikéw, o parametrach:

wkretarek wyposazonych w odpowiedniq gtowice do

prowadzenia dtugich tqcznikéw oraz regulacje gtebokosci e moc: 600 + 750 W,

wzglednej potozenia tba tqcznika. e obroty robocze przy tej mocy: 1500 + 2000 obr./min,

e moment obrotowy 600 + 700 Nm.

il

Whkretarka Nasadka Uchwyt Koncowka tgcznik
akumulatorowa z ogranicznikiem nasadki  z gniazdem
gtebokosci na teb sruby

Rys. 27. Wkretarka z gtowicq do prowadzenia dtugich fqcznikow z regulacjq gtebokosci.

S o = o

Tuleja i pierscien Tuleja Uchwyt Koricowka tgeznik
blokujqgcy ogranicznika nasadki z gniazdem
gtebokosci na teb sruby

Whkretarka
akumulatorowa

Rys. 28. Wkretarka z gtowicq z regulacjq gtebokosc.

Rys. 29. Kroki podczas montazu tqcznika mocujgcego ptyty warstwowe:

a)  osadzenie wkretu w gtowicy,

b)  wwiercenie wkretu mocujgcego w ptyte i konstrukcje,

c)  jezeli uszczelka nie jest prawidtowo docisnieta nalezy wyregulowac w gtowicy gtebokosé na jakg dokrecane sq wkrety,
d)  prawidtowo ustawionq gtowicq dokreci¢ wkrety mocujqce ptyte.

Kingspan
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3.4.4 Pilarki, nozyce Uwaga! Do cigcia ptyt i obrébek blacharskich nie

d ig st ia szlifierek kqt h i h
Do przycinania ptyt warstwowych Kingspan zaleca sie Opuszcza sig stosowania sziinerek kqtowych oraz innye

) urzqdzen, ktére mogq spowodowacé w strefie cigcia
stosowanie:

nadmierne nagrzewanie prowadzqce do zniszczenia powtok
e pif tarczowych lub tancuchowych do metalu antykorozyjnych. Do cigcia obrébek blacharskich nalezy

uzywac nozyc recznych.

e pilarek oscylacyjnych z brzeszczotami do metalu o drobnych
zebach*

*Pilarki mogq byc¢ stosowane, o ile wyposazone sq w
dostatecznie doktadne uktady prowadzqce. Opitki po cieciu
nalezy natychmiast usung¢ poniewaz grozi to sladami rdzy na
lakierze.

Rys. 33. Widok przypalonej ptyty cietej szlifierkq kqtowq.

Rys. 31. Przyktad pity faricuchowej do ciecia ptyt warstwowych. Rys. 34. Widok powtoki lakierniczej uszkodzonej przez opitki
podczas ciecia szlifierkq kqtowq

Rys. 32. Pilarka oscylacyjna z brzeszczotem o drobnych zebach.

Rys. 35. Uszkodzenia powtoki lakierniczej od pozostawionych
pordzewiatych opit
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3.5 PRZYGOTOWANIE DO MONTAZU

Przed rozpoczeciem montazu ptyt warstwowych Kingspan
nalezy:

e Zapoznac sie z instrukcjami roztadunku, instrukcjami
montazu Kingspan oraz dokumentacjq techniczno -
projektowq, w szczegodlnosci z detalami montazu ptyt.

e Sprawdzi¢ czy konstrukcja nosna zostata wykonana zgodnie
z dokumentacjq techniczng i czy nie zostaty przekroczone
dopuszczalne odchytki montazowe. Firma Kingspan zaleca
aby ptyty warstwowe byty montowane do konstrukgcji
wsporczej, ktorej odchytka od ptaszczyzny nie przekracza
L/600 (gdzie L - odlegto$¢ w osi pomiedzy kolejnymi
elementami podparcia).

e Skontrolowa¢ czy rozstaw ptatwi, stupdw i rygli oraz szerokosc
potki (szerokos¢ oparcia dla ptyty) odpowiadajq projektowi
i sq zgodne z aktualnymi wytycznymi zawartymi
w tablicach obcigzen statycznych oraz detali montazu
ptyt Kingspan. Tablice obcigzen oraz detale montazowe
dostepne na stronie www.kingspan.com.

e Sprawdzi¢ liniowos¢ stupdw i rygli konstrukcji sciennej obiektu.
W przypadku wystgpienia btedéw lub niezgodnosci nalezy
poinformowac Kierownika Budowy.

e Sprawdzi¢ klase stali konstrukcji stalowej oraz zdolnos¢
wiercenia stosowanych wkretéw lub klase betonu i wymogi
samogwintujgcych wkretéw do betonu.

e Sprawdzi¢ wykonanie robdt zwigzanych z cokotem oraz
pozostatych robdt mokrych.

e Przygotowad wszystkie niezbedne $rodki BHP.

e Przygotowad narzedzia i materiaty niezbedne do montazu
ptyt.

Wytyczy¢ i jezeli to mozliwe wytrasowac miejsce montazu
pierwszej ptyty zachowujqc pion i poziom.

Witasciwe przygotowanie konstrukeji utatwi montaz, zapewni
prawidtowe dziatanie tqcznikéw mocujqcych ptyte oraz nada
wtasciwg estetyke obudowie obiektu.

Zabrania si¢ wykonywania wszelkich robét spawalniczych
oraz cigcia szlifierkami kqtowymi w poblizu ptyt, gdyz
moze to spowodowac¢ trwate uszkodzenia powtoki
lakierniczej.

3.6 FOLIA OCHRONNA
3.6.1 Folia ochronna na ptytach warstwowych

Oktadziny ptyt warstwowych produkowanych przez firme
Kingspan zabezpieczone sq przed zabrudzeniami

i uszkodzeniami foliq ochronng. Folia ta jest aplikowana

w procesie produkgji ptyt. Folie nalezy usungé nie pdzniej jak 30
dni od wyznaczonego terminu dostawy.

Pozostawienie folii na okres dtuzszy moze powodowacé
trudnosci w jej usunigciu oraz uszkodzenia powtoki
lakierniczej. Naruszenie powyzszych zasad powoduje
utrate roszczen z tytutu wad jakosciowych (rekojmi i
gwarancji jakosci).

Juz po krotkim czasie na skutek oddziatywania czynnikow
atmosferycznych folia traci elastycznos¢ i ulega pekaniu przez
co mogq wystqpi¢ trudnosci ze zdjeciem folii z oktadzin ptyt
warstwowych. Po uptywie wyzej wymienionego czasu klej,
ktorym przyklejona jest folia moze straci¢ swoje parametry co
sprawia, iz moze on pozosta¢ na powierzchni blachy podczas
usuwania folii ochronne;j.

Rys. 36. Ptyta warstwowa zabezpieczona folig ochronng.
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e Przed rozpoczeciem montazu z krawedzi wzdtuznych ptyt
nalezy zdjq¢ folie ochronng, aby nie przycisngc jej
w zamkach.

e Nalezy zdjgé folie w miejscach gdzie bedg montowane
wkrety by nie przycisngé folii podktadkq wkretéw po ich
dokreceniu.

o W przypadku ptyt dachowych przed przymocowaniem ptyt
do konstrukcji zaleca sie zdjecie folii ochronnej po stronie

wewnetrznej w miejscach oparcia na ptatwiach.

e W miejscach montazu kotnierzy, swietlikow, klap dymowych
itp. nalezy, przed montazem zdjq¢ folie ochronng z ptyt.

e Po montazu zabrania sie pozostawiania poderwanej folii -
pozostawiona folia moze spowodowa¢ odbarwienie lakieru
poprzez podciekanie wody oraz réznice ekspozycji na

promieniowanie stoneczne.

Ptyty scienne Kingspan, KS1150 RF, KS1150 TF, KS1150
TL, KS1150 NC oraz KS1150 NF wykonane z oktadzinami
wewnetrznymi i zewnetrznymi w tym samym kolorze
i z tym samym profilowaniem, posiadajq od strony
wewnetrznej folig ochronnq z paskiem

w kolorze niebieskim.

3.6.2 Folia ochronna na obrébkach blacharskich

e  Przed montazem obrébek blacharskich nalezy zdjq¢ z nich
folie ochronng.

e  Folie ochronng z obrébek nalezy usung¢ najpoézniej 30 dni
od wyznaczonego terminu dostawy.

e  Dla folii ochronnej na obrobkach blacharskich nalezy
stosowac te same zasady co dla folii na ptytach.

3.7 DOCINANIE PLYT | OTWORY W PLYTACH WARSTWOWYCH

e  Operacje ciecia zawsze nalezy wykonywaé odpowiednimi
narzedziami (patrz pkt 3.4.4 Narzedzia montazowe).

e  Wyciecia pod otwory w panelach dachowych i éciennych
ostabiajq przekroj poprzeczny ptyty i w zwigzku z tym
miejsca te powinny by¢ odpowiednio usztywnione przez
dodatkowq konstrukcje wsporczq (Rys. 37).

e  Wyciecia i otwory w panelach dachowych i $ciennych,
ktore wykonuje sie przed montazem ptyt, ostabiajq przekrdj
poprzeczny i w zwiqzku z tym nalezy zachowac szczegolng
ostroznos¢ podczas transportu i montazu takich paneli.
Najlepiej transportowaé ostabione panele w dodatkowej
ramie transportowej (Rys. 39).

Rys. 37. Otworowanie na stolarke okienng w ptytach
warstwowych, linie przerywane pokazujg miejsca w ktérych
wymagane jest uzycie dodatkowej podkonstrukgji.

Rys. 38. Otworowanie na stolarke okienng w ptytach
warstwowych nie wymagajqgce dodatkowej podkonstrukgji.
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Rys. 39. Przyktad ramy transportowej do podnoszenia ptyt z
otworami.

e Dopuszcza sie wycinanie otworéw o $rednicy maksymalnej
rownej 20% szerokosci modularnej ptyty bez dodatkowej
konstrukcji wsporczej (Rys. 38) ale ptyty muszq mie¢ zapas
nosnosci co najmniej 50%.

e Dopuszcza sie wycinanie otworéw o $rednicy maksymalnej
rownej 50% szerokosci modularnej ptyty bez dodatkowe;j
konstrukcji wsporczej tylko wtedy gdy ptyty majq co
najmniej 50% zapas nosnosci i otwory nie wystepujq w
bezposrednio sgsiadujqcych ptytach (Rys. 40).

Rys. 40. Otworowanie na stolarke okienng w ptytach
warstwowych nie wymagajqce dodatkowej podkonstrukgji.

3.8 tACZNIKI DO MONTAZU PLYT

Do mocowania ptyt warstwowych Kingspan do konstrukcji
nosnej nalezy uzywac¢ odpowiednich fqcznikow samowiercqeych
lub samogwintujgcych o minimalnej srednicy ¢ 5,5mm ze stali
odpornej na korozje ( tzw. "nierdzewnej”) lub stali weglowej-
ocynkowanej. Typ tqcznika zalezy od rodzaju konstrukcji nosnej i
grubosci montowanej ptyty.

W przypadku stosowania fqcznikéw samogwintujgeych, $rednica
wstepnie wierconego otworu dla wkretu samogwintujgcego
zalezy od grubosci $cianki konstrukgji, do ktérej mocowana jest
ptyta. Nalezy zachowac srednice wstepnego wiercenia podang
przez producenta wkretow.

Pod tbem tqcznika mocujgcego znajduje sie podktadka z
uszczelkg EPDM o $rednicy minimum ¢ 19mm.

Firma Kingspan zaleca stosowanie kalot przy montazu
tqcznikéw na garbach ptyty.

Pojedyncza kalota jest pokazana na rysunku ponizej (Rys. 41).
W przypadku mocowania ptyty tqcznikiem z kalotkg minimalna
$rednica podktadki EPDM tqcznika wynosi 16mm.

Dla zachowania waznosci gwarancji niezbedny jest montaz
ptyt warstwowych przy wykorzystaniu tqcznikéw i innych
materiatéw montazowych dostarczanych przez Kingspan
lub pisemnie zatwierdzonych przez Kingspan dla danej
inwestycji - zgodnie z kartq gwarancyjnq Kingspan.

i ps

Rys. 41. tqcznik z kalotkg - montaz w garbie ptyty dachowe;j.

Przewidziane w projekcie tqczniki wkreca sie, w zaleznosci od
rodzaju ptyty, w gniezdzie zamka lub w odpowiednim miejscu
na wierzchniej oktadzinie ptyty. W przypadku ptyt dachowych z
zewnetrznq oktadzing z blachy trapezowej, zwyczajowo tqczniki
osadza sie na grzbietach trapezéw, jednakze jest dopuszczalne
osadzanie wkretéw mocujqcych w dolinach blachy trapezowe;.
Przyktady zalecanego miejsca osadzenia tqcznikdéw pokazane sq

na rysunkach ponizej.

Kingspan.
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Rys. 42. Zalecane miejsce osadzenia tqcznikéw dla ptyt dachowych.

Rys. 43. Zalecane miejsce osadzenia fqcznikow dla ptyt sciennych z ukrytym mocowaniem.

—
= —
Rys. 44. Zalecane miejsce osadzenia tqcznikow dla ptyt $ciennych z widocznym mocowaniem.

W przypadku ptyt dachowych niezbedne jest stosowanie tqczniki samowiercqce ze stali odporniej na korozje (tzw.
fqcznikéw ,pierwszego rzedu” z gwintem podporowym. Sq to ,nierdzewnej”) zaleca sie stosowaé w przypadku mocowania
tqczniki dodatkowo wyposazone w gwint pod tbem wkretu, ptyt w obiektach, gdzie:

majqcy na celu odpowiednie docisnigcie zewngtrznej blachy o Atmosfera wewnetrzna charakteryzuje sie trwatq wilgotnosciq
do podktadki z uszczelkq z EPDM i przez to zapewnienie wzgledng powyzej 70 %

odpowiedniej szczelnosci dla otworu, w ktérym osadzono . o
) . ) o We wnetrzu panuje atmosfera agresywna chemicznie
tqcznik. Budowe wkretow pierwszego rzedu pokazuje Rys. 45.

5 o Wymagane sq mate straty termiczne oraz mata przewodnosé
te

Podktadka

teb
Podktadka

cieplna wkretéw (np. chtodnie).

e Stosowana jest konstrukcja z drewna klejonego.
Gwint podporowy
wwiercany
w oktadzine ptyty

W przypadku doboru tqcznikéw, prosimy o zapoznanie sie z
tabelami doboru tqcznikéw z przewodnika dla projektantow
i montazystow lub kontakt z przedstawicielami Dziatu
Technicznego Kingspan.

W celu uzyskania prawidtowego mocowania ptyty do konstrukcji
konieczne jest utrzymanie prostopadtosci tqcznika w czasie

. osadzania, dlatego zalecane jest stosowanie specjalistycznych
Gwint roboczy
wwiercany

w konstrukcje
wsporczq

Gwint roboczy
wwiercany

w konstrukcje
wsporczq

wkretarek z gtowicq do prowadzenia dtugich tqcznikdw.

W celu unikniecia deformacji zamka lub krawedzi cietej ptyty

zalecane jest montowanie wkretow w odlegtosci 50mm od fugi
zamka lub krawedzi cietej ptyty. Wyjgtkami sq ptyty z ukrytym
mocowaniem: KS1000 AWP, KS1000 AT, KS1000 RH gdzie wkrety

Koncowka mocowane sq tylko w wyznaczonych gniazdach zamka (Rys. 43).

wiercqca

Rys. 45. Schemat fqcznika
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modut 1150 mm modut 1150 mm
| min. 50 mm min. 50 mm |
‘ 2+1mm ‘
; I
Rys. 46. Zalecana odlegtos¢ osadzenia wkretéow do zamka ptyty.
_ a 40 a
Stup stalowy Stup zelbetowy
GX PR
25 K/ Izolacja ze sztywnej
ptyty poliuretanowe;j
40
Rys. 47. Zalecana odlegto$é osadzenia wkretow do krawedzi cietej ptyty
Kingspan.
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3.9 INFORMACJE ISTOTNE DLA PROJEKTANTOW ORAZ
WYKONAWCOW PRAC MONTAZOWYCH

Nie okresla sie momentu obrotowego z jakim nalezy dokrecac

wkrety poniewaz kazdy element konstrukcji moze mieé inng
twardosc¢ i prawidtowe dokrecenie tqcznikéw wymaga réznego
momentu. Prawidtowy montaz wkretéw okresla sie przez
obserwacje wyptywki na uszczelce wkretéw. Zalecane jest
speczenie i lekkie ugiecie uszczelki ale niedopuszczalne jest
wywotanie petnej wyptywki. Na Rys. 48 pokazana prawidtowq
wyptywke uszczelki.
Za stabo

Prawidtowo Za mocno

Rys. 48. Nieprawidtowy i prawidtowy montaz tqcznika

Prawidtowo zamontowany fqcznik wywotuje lekkie ugiecie w
zewnetrznej blasze ptyty warstwowej, ktére powinno by¢ w

strefie potqczenia mniejsze niz 2 mm.

Ponadto dla zachowania waznosci gwarancji niezbedny jest
montaz ptyt warstwowych przy wykorzystaniu tqcznikéw

i innych materiatéw montazowych dostarczonych przez
Kingspan lub pisemnie zatwierdzonych przez Kingspan dla
danej inwestycji.

Odpowiednie rozplanowanie poszczegdlnych elementéw
obiektu (krawedzie, ciggte elementy tworzqce akcenty
architektoniczne w réznych kolorach, ciggte pasy

futryn okiennych, itp.) juz na etapie planowania
architektonicznego moze uprosci¢ montaz i stopien
skomplikowania detali co zmniejsza ryzyko btedéw i awarii.

Zaleca sie montaz ptyty zgodnie z kolejnosciq numeracji
paczek zmniejsza to ryzyko réznicy odcieni lakieru na
ptytach z poczqtku i korica produkgji.

Montaz ptyt i obrobek powinien odbywaé sie zawsze
zgodnie z kierunkiem produkcji. Obrét elementu o

180° prowadzi automatycznie do powstania réznic
kolorystycznych w miejscu potqczenia danego elementu

z elementem obréconym. Réznice kolorystyczne powtdérzqg
sie w miejscu potqczenia z ptytq zamontowangq zgodnie

z kierunkiem produkcji.

Przy montazu na duzych powierzchniach nalezy wraz

z postepem prac budowlanych dokonywaé na biezqco
oceny osiggnietej zgodnosci kolorystycznej z odlegtosci

co najmniej 25 m. Im dalej osoba oceniajgca znajduje sie
od ocenianego obiektu, tym bardziej widoczne sq nawet
relatywnie nieznaczne réznice kolorystyczne. Przy montazu
ptyt z oktadzinami w kolorach metalicznych oceny nalezy
dokonywac jak najczesciej oraz z roznych stron obiektu.
Ponadto zalecamy zdejmowanie folii ochronnej na biezqco,
co utatwi ocene.

Ze wzgledu na ztozonosc¢ proceséw technologicznych,
producenci blach z powtokami organicznymi nie
gwarantujq zgodnosci odcieni koloréw przy kolejnych
dostawach. W celu unikniecia problemoéw zwigzanych

z réznicami odcieni i zachowania jednolitosci koloru
oktadzin ptyt warstwowych, Kupujgcy powinien przed
podpisaniem umowy sprzedazy uzgodni¢ w formie
pisemnej z firmq Kingspan, ktéra czesé¢ zamdwienia /
umowy dotyczy dostaw na jeden obiekt. W przypadku
zawarcia porozumienia firma Kingspan zobowiqzuje sie do
realizacji zamdwienia z jednej partii materiatu wsadowego.
W przeciwnym razie Kingspan zastrzega, ze nie ponosi
odpowiedzialnosci za ewentualne réznice w odcieniu koloru.
W przypadku wqtpliwosci prosimy o kontakt

z pracownikami Dziatu Handlowego.
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3.10 MONTAZ PLYT DACHOWYCH

e W co trzeciej paczce ptyt znajduje sie skrocona instrukcja
montazu. Bezwzglednie nalezy sie z niq zapoznac przed
przystgpieniem do montazu ptyt dachowych.

KS1000 RW - Instrukcja montazu / Assembly Guideline

Wigcej informacii dostgpne na stronie www.plyty-warstwowe.kingspanpl lub w Katalogu Technicznym / For more details click on www.plyty-warstwowe.kingspan.pl or check Technical Catalogue

A. Uktadanie reczne / Manual assembly

A. Przy pomocy dzwigu / By crane

_/;g_%

S

——

B. Mocowanie/Fixing |

Nad kazdg podpora: ilo$¢ tacznikéw wg indywidualnych obliczen.
Over each support: number of fasteners subject to individual calculation. At 20-50cm

Co 20-50cm

6.0
4.0 5.(.)

e s

1 Lub / Or

6.(-)

U
4.0 5.(-)

Rys. 49. Skrécona instrukcja montazu ptyt dachowych KS1000 RW dotqczana do paczek z pytami.

Ptyty dachowe sq umieszczane w paczce na przemian raz
garbami do gory a raz do dotu, aby zwiekszyc¢ wykorzystanie
przestrzeni tadunkowej ciezaréwek i obnizy¢ koszty transportu.
Dlatego przy podejmowaniu kolejnych ptyt z paczki, co

drugq ptyte nalezy obroci¢ przy zastosowaniu urzqdzenia
podcisnieniowego (np. ViaVac RotaBoy) lub recznie. Obracanie
musi przebiega¢ w taki sposdéb by nie uszkodzi¢ pustego trapezu
ptyt - zaktadu podtuznego.

Podejmowanie ptyt z pakietéw powinno sie odbywac przy
wykorzystaniu belki trawersowej jezeli ptyty maja dtugosc
powyzej bm.

Ptyty powinny by¢ uktadane w odpowiedniej kolejnosci aby
unikng¢ ktopotow z koszeniem sie ptyt na dalszych etapach
montazu i w celu fatwego dopasowania ptyt do siebie (Rys. 53)

Kingspan
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KS1000 X-dek™ - SCHEMAT MONTAZU /KS1000 X-dek INSTALLATION METHOD
Instrukcje montazu oraz szczegdtowe informacje dostepne sa w Dziale Technicznym Kingspan /
Instannation Guide and detailed information available in Kingspan Technical Department
KS1000 X-dek™ stal/stal (XD) /KS1000 X-dek™ steel/steel (XD)

A. Wykonanie otworéw pilotarzowych w wolnej fali ptyty

Preparing preliminary wholes in free crown. det 5

every 500mm or 1000mm

|‘¢6 co 500mm lub 1000mm/

B. Montaz reczny lub przy uzyciu rota-boy’a

|
Installation manual or using rota-boy X X
1. - masa butylowa aplikowana na montazu (poza dostawg Kingspan) ! [
/butyl rubber sealant site applied (delivered by others) : :

C. Mocowanie gtéwne i zszywanie ztqczy bocznych
Main fixing and side lap stitching

4. - fqczniki gtdwne 2 szt. w kazda fale
/main fixing 2 pcs every wave

5. - tqczniki szyjgce pomiedzy podporami od 500 do 1000 mm
(w zaleznosci od wymagan)
/stitching scerws between supports at 500 mm or 1000 mm
centers (depending on requirements)

UWAGA: zszywanie ztqczy bocznych wykonaé

bezposrednio po zamocowaniu kazdej ptyty do podpory
CAUTION: side lap stitching should be performed right

after mainfixing of each panel

D. Warstwa wodoszczelna aplikowana na montazu
/watertight layer applied on site

6. - membrana PVC, EPDM lub papa termozgrzewalna
(poza dostawq Kingspan)
/PVC, EPDM or bitumin membrane (delivered by others)

Rys. 50. Skrécona instrukcja montazu ptyt dachowych KS1000 X-dek™ znajdujqca sie na pakiecie ptyty
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Rys. 51. Kierunek i kolejno$¢ montazu ptyt dachowych

Na konstrukcje nosng dachu zaleca sie montaz uszczelki P17
(tasma uszczelniajgca PE 20x5mm) w celu zniwelowania
efektéw pracy ptyty oraz zapewnienia uszczelnienia

przeciwwiatrowego.

Przed montazem ptyt nalezy usung¢ folie ochronne
z wewnetrznych blach ptyt lub poderwac folie w miejscu
styku z ptatwiami.

Ptyty mocowane sq wstepnie po jednym tqczniku do ptatwi
ponizej kalenicy, nastepnie przy okapie i do pozostatych
ptatwi. Do pierwszej z ptatwi przy kalenicy wkrety
mocujqce ptyte mocowane sq w dolinie trapezu (patrz
Rys.58).

Przed opuszczeniem placu budowy nalezy zamontowac
wszystkie wymagane fqczniki mocujqce ptyte do
konstrukciji.

Ptyty w strefach krawedziowych mocowane sq do
konstrukcji (ptatwi) trzema lub wiekszq liczbq tqcznikow w
gornej czesci trapezu ptyty - na garbie trapezu. Doktadng
liczbe tqcznikéw wylicza projektant obiektu.

Rys. 52. Rozmieszczenie tqcznikéw w ptycie KST000 RW (strefa krawedziowa)

e  Ptyty posrednie zazwyczaj mocowane sq do konstrukcji
(ptatwi) dwoma tqcznikami. Liczbe tqcznikdw nalezy

/\

skonsultowac z projektantem obiektu.

Rys. 53. Rozmieszczenie tqcznikow w ptycie KS1000 RW (strefa normalna)

e Do mocowania ptyt dachowych zawsze nalezy stosowaé
wkrety odpowiednie do materiatu konstrukcji wsporczej,
zgodnie z wytycznymi zawartymi w projekcie budowlanym.

. Nalezy stosowac dodatkowy tqcznik samowiercqecy PO3 na
zaktadzie podtuznym ptyt w rozstawie co 200-500 mm lub
zgodnie z PT. konstrukcji w celu zszycia ptyt dachowych

wzdtuz zaktadu podtuznego (Rys. 56).

Kingspan.
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Modut Modut
tqcznik ,szyjqcy” T Uszczelka PCV aplikowana

zaktad podtuzny ptyt fabrycznie lub uszczelka
(PO3) w rozstawie butylowa aplikowana na
200-500mm ! montazu

Uszczelka samoprzylepna PE 20x5 mm w

(P17) ufozona pomiedzy kor]wstruk‘cj.q Uszczelka antykondensacyjna
wsporczq a ptytqg; stosowaé w miejscach . )

b . aplikowana fabrycznie
wymagajqcych uszczelnienia
wiatrowego, tj. przy okapach w kalenicy, Paroizolacja - uszczelka butylowa @ 6mm - jesli
wokdt otwordw, itp. wymagana, aplikowana na montazu

Rys. 54. Szycie zaktadu ptyty KS1000 RW, dodatkowym tqcznikiem P03 na zaktadzie podtuznym dwaoch ptyt

e Do osadzania tqcznikéw P03 zalecane jest stosowanie o Uszczelke butylowg @6mm po wewnetrznej stronie zamka
wkretarki uniwersalnej (z regulowang sitq docisku). montuje sie np. w budynkach o duzej wilgotnosci zgodnie
Ze wzgledu na zréznicowane obcigzenia w strefie z wytycznymi ponizszej tabeli.

normalnej i krawedziowej, ostateczngq ilos¢ fqcznikow
okresla projektant konstrukcji w projekcie budowlanym.

Wilgotnosc wzgledna oraz

Przeznaczenie temperatura wewnetrzna Standardowa wilgotnos¢
budynku Uszczelnienie ztqczy bocznych ptyt
15°C 20°C 25°C
Sktady, magazyny <50% <35% <25% Montowana fabrycznie tasma antykondensacyjna
Biura, sklepy oraz ‘D‘ Uszczelka PVC

wiekszos¢ sklepow 50-65% | 35-50% | 25-35%

detalicznych /_(/‘
~N
Budynki z matq liczbq 65-80% | 50-60% | 25-45%

uzytkownikow

lub butylowa

Budynki z duzq liczbq

uzytkownikow (np. | g6 o500 | 60-709% | 45-55% !
hale sportowe, kuch-

nie)

Montowana fabrycznie tasma antykondensacyjna

Wyzsza wilgotno$é Uszczelka PVC

w budynkach / \ lub butylowa
. . ~N
(budynki specjalnego 2059 270% 255%

przeznaczenia, np.
baseny ptywackie, pral-
nie, browary) J

T\

Uszczelka paroszczelna @ 6 mm, montowana na placu budowy

Rys. 55. Zalecany zakres stosowania uszczelnienia zamka wewnetrznego ptyt dachowych
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e Minimalny spadek dachu wykonanego z ptyt warstwowych Ptyty dachowe z rdzeniem piankowym QuadCore® lub IPN
Kingspan KS1000 RW z rdzeniem QuadCore®, IPN wynosi: zawsze posiadajq podciecie czyli blache trapezowq dtuzszq
>4° (7%) dla dachow, w ktérych zastosowano ptyty ciggte od rdzenia ptyty i ,wystajgcq” poza zarys ptyty na jednym
bez tqczenia na dtugosci i bez swietlikéw dachowych. koricu. Podciecie umozliwia uzyskanie szczelnego potqczenia

>6° (10%) dla dachéw, w ktérych zastosowano ptyty tqczone  poprzecznego i prawidtowy montazy rynny systemowej w
na dtugosci lub swietliki dachowe. okapie. Podciecie moze mie¢ dtugosé od 50 mm do 630 mm

o stopniowane co 10 mm. Pociecie standardowe dla ptyt KS1000
e Minimalny spadek dachu wykonanego z ptyt warstwowych RW .50 dku phvt Kapie | 250
Kingspan KS1000 FF z rdzeniem z wetny mineralne K-Roc® wynest .mm W przypadid piyt wo o.p|e I mm
przy potqgczeniu poprzecznym ptyt. Natomiast standardowe

WYnNosi: o .
podciecie dla ptyt KS1000 X-dek™ wynosi 50 mm.

>5° (8,5%) dla dachéw, w ktérych zastosowano ptyty ciggte

bez tqczenia na dtugosci i bez swietlikow dachowych. Wystepowanie podciecia definiuje kierunek montazu potaci

>8° (14%) dla dachdéw, w ktérych zastosowano ptyty tqczone  dachowej, rozréznia sie dwa typy podciecia: lewe i prawe,

na dtugosci lub swietliki dachowe. roznice pomiedzy rodzajami podcie¢ pokazane sq na rysunkach
e Minimalny spadek dachu wykonanego z ptyt warstwowych ponize)-

Kingspan KS1000 X-dek™ z rdzeniem QuadCore®, IPN Minimalne szerokosci podpér dachowych.

wynosk . o Kazdorazowo nalezy sprawdzi¢, czy szerokos¢ podpory jest

>1° (2%) dla dachoéw pokrytych hydroizolacjami PCV, TPO, . S -

TPF zgodna z zatozonqg w projekcie. Przy doborze szerokosci podpor

. o nalezy uwzgledni¢ uwagi zawarte w tabelach nosnosci ptyt

>(2°) 3% dla dachoéw pokrytych hydroizolacjami K . . K . o
) . . lub w programie do indywidualnego obliczenia nosnosci ptyt
bitumicznymi.
warstwowych np. SandStat

PRAWY PANEL LEWY PANEL

wolna fala  podciecie prawe podciecie lewe wolna fala
= =
Kierunek montazu z prawej do lewej - prostopadle do linii kalenicy Kierunek montazu z lewej do prawej - prostopadle do linii kalenicy
Kierunek montazu z lewej do prawej - réwnolegle do linii kalenicy Kierunek montazu z prawej do lewej - réwnolegle do linii kalenicy
(start od okapu) (start od okapu)

Rys. 56 Podciecie lewe oraz podciecie prawe na ptytach KS1000 X-dek™ (szczegdtowe informacje w instrukcji montazu ptyt X-dek™)

LEWY PANEL PRAWY PANEL

wolna fala Podciecie ,lewe” Podcigcie ,prawe” wolna fala

N/ /N

“ —\ j— ~

Kierunek mintazu od lewej do prawe;j Kierunek mintazu od prawej do lewej

Rys. 57. Podciecie lewe oraz prawe na ptytach KS1000 RW

R \\\

ng§pan
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3.10.1 Kalenica

Uszczelniacz

co 250 mm

plastyczny,

Rys. 58. Detal kalenicy dachu

Po zamontowaniu ptyt dachowych Kingspan nalezy:

Podgiqc do gory koncowki zewnetrznej blachy trapezowe;.

Naklei¢ uszczelki P14 (tasma uszczelniajgca PE 9x3mm)

i przynitowac miedzy ptatwami kalenicowymi obrobke
kalenicy wewnetrznej K101 jezeli nie byta ona zamontowana
przed utozeniem ptyt.

Wypetni¢ sztywnq piankq lub piankg montazowq
poliuretanowq wolng przestrzen miedzy ptytami; po
stwardnieniu pianki $cigé ewentualnie wystepujqce
wyptywki. W przypadku wymogoéw odpornosci ogniowej
wolna przestrzer powinna by¢ wypetniona miekkqg wethq
mineralng lub ogniotrwatq piankg montazowq (zgodnie w
wymogami projektowymi i PPOZ).

Izolacja aplikowana co 250 mm

na montazu

e
NE
B

Zewnetrzna blacha
zagieta w goére

Uszczelniacz
plastyczny

1

(14 ' 120
,

N |

W przypadku ptyt dachowych z rdzeniem z wetny
mineralnej K-Roc®, wypetnienie styku ptyt na grubosci

rdzenia nalezy wykonac¢ za pomocq wetny mineralne;j.

Za pomocq uszczelniacza dekarskiego na ptyty po obu
stronach kalenicy przyklei¢ polietylenowq uszczelke
grzebieniowq P12 w ksztatcie trapezu ptyt RW lub FF. Liczba
uszczelek zalezna jest od nachylenia dachu:

<10% - 4 szt/mb

>10% - 2 szt/mb

Do garboéw ptyty przy pomocy nitéow PO8 zamontowad
obrébke grzebieniowq K102, ktéra chroni uszczelki P12 przed
czynnikami atmosferycznymi i ptakami.

Zamocowac tqcznikami PO3 lub szczelnymi nitami PO8 obrébke
zewnetrzna kalenicy K103a do grzbietéw ptyty.
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3.10.2 Potqczenie poprzeczne ptyt

(21 /03 8-12 wkretow
P P

w panelu

Rys. 59. Detal potqczenia poprzecznego ptyt dachowych.

Dtugos$¢ podciecia przy zaktadzie poprzecznym ptyt wynosi 250 mm.

Potqczenie poprzeczne ptyt wystepuje gdy wymagane jest

,przedtuzenie” ptyty. W celu prawidtowego zrealizowania

powyzszego potqczenia nalezy:

sprawdzi¢ czy szerokosc ptatwi gdzie oparte majq by¢
obie ptyty jest wystarczajqca i czy obie ptyty bedq miaty
wymagang szerokos¢ oparcia zgodnie z tablicami nosnosci.

Jezeli oparcie jest zbyt mate to po konsultacjach z
projektantem nalezy dotozy¢ element konstrukcyjny ktéry
poszerzy potke.

Przygotowad ptyty do montazu zdejmujqc folie ochronng

Przyklei¢ uszczelki P17 (tasma uszczelniajgca PE 20x5mm)
na ptatwiach.

Zamontowad wstepnie ptyte od okapu do miejsca
potqczenia poprzecznego, gdzie wkrety gtowne P04
powinny by¢ montowane w ptatew poprzedzajgcq
potgczenie.

Zamontowac uszczelki P18 (rozprezna tasma PU 20x4mm,

po rozprezeniu 20x20mm) do czota ptyty.

Zamontowaé minimum dwa rzedy uszczelki P21 (butylowa
tasma 10x3mm) w poprzek ptyty w odlegtosciach
wskazanych na rysunku.

Zamontowad¢ drugq ptyte od miejsca potgczenia do
kalenicy.

Przykreci¢ obie ptyty w miejscu tqczenia za pomocq
wkretow gtéwnych P04 i zszy¢ zaktad blachowkretami PO3
mijankowo.

Kingspan
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Montaz

3.10.3 Okap

Montaz okapu z ptyt dachowych Kingspan nalezy wykona¢ w nastepujqcy sposob:

Wariant I: rynna stalowa wielokgtna Kingspan:

co 333 mm/ 08 13

Podciecie 80 mm P P

03
P

08
P \ 0
co 500 lub ;
750 lub
1000 mm

Uszczelniacz 2@(35 25|
plastyczny )

127
K

03 04
P P
600 mm
a

co 500 lub Al
750 lub
1000 mm

CB B

co 300 mm

N

Rys. 60. Detal rynny wielokgtnej na dachu Kingspan

W celu prawidtowego odprowadzenia wody z potaci
dachowej, ptyty w okapie nalezy zapoznad sie z instrukcjq;

,Kingspan Rynny okapowe wielokgtne - instrukcja
montazu”

Przed przystgpieniem do montazu rynien nalezy

zamontowad obrébke K108 (Kgtownik zewnetrzny wklesty)

maskujgcq potgczenie dachu i sciany. Po zainstalowaniu

rynny dostep do miejsca montazu obrébki K108 bedzie

|zolacja aplikowana \
na montazu \

/\/

bardzo ograniczony co moze uniemozliwi¢ montaz. Do

zamocowania obrobki do ptyt nalezy stosowadé nity
szczelne P08 lub wkrety PO3.

Dalsze etapy montazu nalezy przeprowadzi¢ zgodnie
z instrukcjg montazu rynien.
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Wariant Il rynna stalowa pétokrggta Kingspan:

/08 /10 co 500 lub 750
c0250 mm\_P_J \ P _/Iub1000 mm

Podciecie

o P®

¢

co 500 lub 750 lub
1000 mm

Rys. 61 Detal rynny potokrggtej na dachu Kingspan

W celu prawidtowego odprowadzenia wody z potaci dachowej,
ptyty w okapie nalezy zakonczyc¢ okapnikiem rynnowym K203
oraz obrébkqg okapowq K110 przed montazem rynny.

e W garby wklei¢ od dotu uszczelke P13 (wewnetrzny
wypetniacz profilu trapezowego do ptyty RW, FF)
wypetniajqcq trapezy.

e  Przy pomocy nitéw szczelnych PO8 zamontowac okapnik
rynnowy K203. Nalezy przy tym fqczyc obrobki na zaktad
o dtugosci minimum 5cm i uszczelni¢ zaktad masq
dekarskq np. Butyrub.

Izolacja aplikowana
na montazu

Obrébke K110 przynitowac za pomocq nitéw P08 od

gory do trapezow ptyty w taki sposéb by woda mogta
swobodnie przeptywaé pomiedzy obrobkami K203 i K110.

Zamocowac do ptyty haki rynnowe, tak aby zapewniaty
odpowiedni spadek rynny.

Witozy¢ rynny stalowe K136 w haki rynnowe.
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3.11 MONTAZ PLYT SCIENNYCH

Najbardziej praktycznym sposobem montazu ptyt
$ciennych Kingspan jest zastosowanie dzwigu oraz
chwytakoéw podcisnieniowych (np. ViaVac) lub uchwytéw

samozaciskowych.

Do roztadunku ptyt nalezy przygotowac odpowiedniq
dtugosc¢ zawiesi i belke trawersowq (jezeli ptyta jest dtuzsza

niz 6 m) stosownie do dtugosci ptyty.

Gorng ptyte w pakiecie nalezy wysungé na dtugosc
pozwalajgcq na zatozenie narzedzia do podnoszenia ptyt.

Ptyty o niewielkim ciezarze jednostkowym mogq by¢
podejmowane z pakietu i uktadane na $cianie recznie, ale
nalezy przy tym pamieta¢ aby byty transportowane na
miejsce montazu ,na sztorc”.

Rys 62. Niepoprawne przenoszenie ptyt (po lewej) oraz poprawne przenoszenie ptyt (po prawej).

Przed montazem ptyt nalezy zdjq¢ z wewnetrznej oktadziny

ptyt folie ochronng oraz utozyé na belce podwalinowe;j

izolacje termicznq.

Na izolacji termicznej potozyc obrobke cokotowq i
wstepnie przymocowa¢ do belki podwalinowe;j. ksztatt i
szerokos¢ obrobki zalezna jest od grubosci ptyty, szerokosci
podwaliny oraz rodzaju detalu podwaliny.

W przypadku pionowego uktadu ptyt, skrajny panel nalezy
ustawi¢ do idealnego pionu za pomocq poziomicy i dopiero
wtedy przymocowac ptyte wraz z okapnikiem.

W przypadku uktadu poziomego ptyt do belki podwalinowej

nalezy przymocowac¢ wypoziomowany profil startowy i
okapnik. Nastepnie na profilu startowym osadzi¢ ptyte i

wypoziomowac jq.

Doktadne ustawienie pierwszej ptyty pozwoli unikngc tzw.
"schodkowania" kolejno montowanych ptyt.

Zalecana jest odpowiednia kolejnos¢ montazu ptyt by
unikng¢ niepozgdanych efektow estetycznych w postaci
fug roznej wielkosci lub w przypadku uktadu poziomego
braku zgrywania sie poziomej fugi
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Rys 63. Zalecana (z lewej) i nierekomendowana (z prawej)
kolejno$¢ montazu ptyty sciennej w uktadzie pionowym

tqczenie ptyt sciennych odbywa sie na pidro i wpust, co w
znacznym stopniu przy$piesza montaz kolejnych ptyt.

Aby zapewni¢ wtasciwg szczelnosé styku wzdtuznego ptyt
nalezy $cisng¢ elementy ze sobq bez uszkodzenia krawedzi
ptyt. Mozna to wykona¢ recznie, za pomocq drewniane;j
naktadki na zamek poprzez dopychanie lub dobijanie.

Dozwolone jest stosowanie pasow lub zaciskéw ze $rubq.

Istotne jest aby po ztozeniu ptyt uszczelki byty scisniete w
min. 30% lub rdzenie ptyt byty jak najbardziej docisniete do
siebie.

Jezeli ptyty scienne z rdzeniem z wetny mineralnej K-Roc
nie majq fabrycznej uszczelki w zamku, dopuszczalne jest,
przed mocowaniem ptyt do konstrukcji, po weczesniejszych
konsultacjach z firmq Kingspan, zaaplikowane w zamku
ptyty od strony zewnetrznej i wewnetrznej uszczelniajqcej
masy butylowej.

Nalezy zachowad liniowosc¢ stykdw poziomych i pionowych
ptyt na catej elewaciji.

Rys. 64.Poprawna kolejnos¢ montazu ptyty sciennej w uktadzie poziomym

)

(

Kii%pan@
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3.11.1 Podwalina

T
IS8 S
ISS088800

IS8888 8
S9! I

B GB\

co 500mm v E
co 500mm
(75
LY
:
th
H
300 @ 36 ‘\
co mm v }!i

%

Uwagi:
D - grubos¢ ptyty
A~ szerokos¢ cokotu

izolacja termiczna wykonana

Zestawienie akcesoriow na rysunku nr AT H03.01-Akcesoria 2 pianki PU podczas montazu

1 _KS1000 AT (poza dostawq Kingspan)
2 - Belka podwalinowa wg P.T. konstrukcji

3 - Stup wg P.T. konstrukeji

4 - Rygiel cokotowy wg P.T. konstrukeji (np.: Z05)

5 - Kotek montazowy (poza dostawq Kingspan)

203 - Profil Z do plyty z fabrycznymi otworami montazowymi @6,5mm do fqcznikéw,

dtugosci 150mm, montowany co 500mm
K173 - Obrobka parapetowa
K162 - Wspornik do okapnika
P03 -tqcznik samowiercqcey do Z03, typ i ilos¢ dobierana przez projektanta
PO8 - Nit szczelny
P17 - Samoprzylepna taéma uszczelniajgca PE 20x5mm

Rys. 65. Detal podwaliny- cokét wysuniety

Podwalina moze miec kilka rozwiqzan w zaleznosci czy cokot podwalinowy jest wysuniety poza Swiatto ptyt czy tez zlicowany lub
nawet cofniety. Ponadto obrébki podwaliny rézniq sie w zaleznosdci od tego czy ptyty uktadane sq pionowo czy poziomo.
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wypetnienie
uszczelniaczem dekarskim

co 300mm

izolacja termiczna wykonana

Uwagi:
wag! z pianki PU podczas montazu

D - grubos¢ ptyty

(poza dostawq Kingspan)
Zestawienie akcesoriow na rysunku nr AT H03.04-Akcesoria

1 - KS1000 AT

2 - Belka podwalinowa wg P.T. konstrukcji

3 - Stup wg P.T. konstrukgji

4 - Rygiel cokotowy wg P.T. konstrukgji (np.: Z05)

K302 - Obrobka maskujoca wkret

K303 - Obrébka parapetowa cietej ptyty

P03 - tqcznik samowiercqey do ptyt warstwowych, typ iilos¢ dobierana przez projektanta
P08 - Nit szczelny

P17 - Samoprzylepna tasma uszczelniajgca PE 20x5mm

P21 - Samoprzylepna butylowa tasma uszczelniajgca 10x3mm

Rys. 66. Detal podwaliny - cokot cofniety

Aktualne szczegdtowe detale rozwigzania podwaliny dostepne na stronie internetowej w postaci detali DWG.

W kazdym z rozwiqzan nalezy sprawdzi¢ prostoliniowosé belki podwalinowej. Nalezy tez zwrdci¢ szczegdlng uwage na kolejnosé
montazu uszczelek, izolacji termicznej oraz obrébek blacharskich poniewaz prawidtowy montaz w odwrotnej kolejnosci moze byc¢

niemozliwy.

>
span.
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3.11.2 Styk na stupie (dotyczy ptyt w uktadzie poziomym).

40

Stup stalowy

Stup zelbetowy

Rys. 67. Detal styku ptyt na stupie

Izolacja ze sztywnej
ptyty poliuretanowe;j

W przypadku ptyt montowanych poziomo styk ptyt na stupie powinien by¢ ocieplony oraz ostoniety przed czynnikami

atmosferycznymi.

e  Szczelina pionowa pomiedzy czotami ptyt powinna wynosi¢ minimum 20mm a w przypadku wykorzystania obrobki K175 typu

,Jop-hat” minimum 40 mm.

e  Szczeline te nalezy wypetnic izolacjq termiczng w postaci wetny mineralnej dla obiektéw gdzie wystepujq wymagania

odpornosci ogniowej lub sztywngq piankq albo piankg montazowq odpowiednio wycietq po stwardnieniu dla zamontowania

pozostatych elementow.

e  Nalezy zamontowa¢ uszczelki P21 (butylowa tasma uszczelniajgca 10x3mm), ktére znajdq sie pomiedzy ptytq a obrobkami

blacharskimi. Dopuszcza sie zastgpienie uszczelki P21 przez jeden rzqd masy dekarskiej trwale plastycznej np. butylowe;.

Uszczelka
aplikowana
fabrycznie

o

Uszczelka
umieczona
w ,,meskim”
zamku ptyty

Wypetniacz
AT przy
kazdym
poziomym
potqczeniu
panelu

Rys. 68. Uszczelnienie zamka na koncu ptyty

W przypadku obrobki K175 ,Top-hat” na obiektach
narazonych na zacinajqcy deszcz oraz silne porywy wiatru
wymagane jest uszczelnienie zamka ptyt na odcinku okoto
40 mm od czota ptyt za pomocq uszczelki piankowej oraz
uszczelniacza dekarskiego np. butylowego w taki sposob
by woda nie miata mozliwosci zosta¢ wcisnieta przez wiatr

pod skrzydetka obrobki.

Zainstalowac¢ obrébke K255 czyli korytko odprowadzajqce
wode z obrobki Top-hat. Jezeli zachodzi taka potrzeba
nalezy dogiq¢ brzegi K255 tak by idealnie wpasowata sie
w przestrzen pomiedzy ptytami.
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Rys. 69. Korytko odwadniajqce dla obrébek K175 ,Top-hat” (dét) i przyktadowe miejsce instalacji (géra)
[
Rys. 70. Etapy montazu korytka odwadniajgcego dla obrébek K175, Top-hat” - montaz obrébki K255
e  Nalezy zamontowa¢ baze obrébki K175 ,Top-hat” w ksztatcie ,Omegi” do konstrukcji nosnej za pomocq srub, ktorymi
mocowane sq ptyty.
Uwaga! Omega musi byé¢ docigeta i dogieta tak by zgrywata sie z korytkiem K255
Rys. 71. Etapy montazu korytka odwadniajgcego dla obréobek K175 , Top-hat” - montaz obrobki K175
e zamaskowac¢ wkrety wpinajqc klips w ksztatcie litery ,,C”. Profil bazowy ,omega” powinien by¢ podginany tak by wspotgrat z
okapnikami w nadprozach otwordéw oraz przy podwalinie w celu prawidtowego odprowadzenia wody.
Kingspan
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3.12 Zalecenia montazowe dla obrébek blacharskich

dwa rzedy
uszczelniacza
dekarskiego

np. Butyrub

Rys. 72. Zalecane potqczenia obrobek blacharskich

Kolejne segmenty obrébki blacharskiej tqczy sie na zaktad
minimum 100 mm. Mozliwe jest tez wykonanie potqczenia na
tzw. ,obce pidéro” czyli za pomocq dodatkowego tqcznika gdzie
zaktad o szerokosci minimum 100 mm musi by¢ wykonany na
obu tgczonych segmentach osobno. Przy potgczeniu na zaktad
wymagane jest uszczelnienie styku masq dekarska trwale
plastyczng (np. Butyrub). Nalezy je zrealizowaé przez natozenie
minimum dwoch paséw masy butylowej w odlegtosci min 10
mm od konca segmentu.

na budowie usungé
zawijki krawedzi
bezpiecznych (jezeli
wymagane)
dwa rzedy
uszczelniacza
dekarskiego
np. Butyrub

«
\‘@)

dwa rzedy
uszczelniacza
dekarskiego

np. Butyrub

"obce pidro”
o dtugosci
min. 100mm
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4. PODZIAt NA GRUPY KOLORYSTYCZNE

Przedstawiony ponizej podziat koloréw na grupy zwigzany jest
z wptywem obcigzen termicznych na obudowy wykonane

z ptyt warstwowych. W czasie ekspozycji na promieniowanie
stoneczne, stalowa oktadzina zewnetrzna nagrzewa sie mocniej
w przypadku koloréw ciemniejszych.

Na skutek duzej roznicy temperatur (At) pomiedzy oktadzing
zewnetrzng a oktadzing wewnetrzng powstajq naprezenia
termiczne, majgce wptyw na prace ptyty warstwowej
przymocowanej do konstrukgji. Efektem tych naprezen zawsze
jest wygiecie ptyty w tuk w strone nagrzanej blachy, ale moze
tez by¢ pofalowanie powierzchni lub w skrajnych przypadkach
zniszczenie ptyty na podporze posredniej. W normie PN-EN
14509:2013, opisujqcej wymagania dla ptyt warstwowych, kolory
zostaty podzielone na 3 grupy: bardzo jasne, jasne, ciemne.
Wartosé temperatury oktadziny zewnetrznej przyjmowana jest
w zaleznosci od tego, do ktdrej grupy przypisany jest dany kolor
i wynosi odpowiednio:

e  +55°C dla koloréw bardzo jasnych, (1 grupa)

e  +65°C dla kolorow jasnych (2 grupa)

e  +80°C dla koloréw ciemnych (3 grupa)

Ponizej wypisano niektére kolory z poszczegdlnej grupy
kolorystycznej:

Grupa | - kolory bardzo jasne

RAL: 1013, 1015, 1016, 1018, 1026, 2007, 6019, 7035, 2001, 2002,
9003, 2010, 9016;

Grupa Il - kolory jasne

RAL: 1000, 1001, 1002, 1003, 1004, 1005, 1006, 1007, 1011, 1012,
1014, 1017, 1019, 1020, 1021, 1023, 1024, 1027, 1028, 1032, 1033,
1034, 2000, 2001, 2003, 2004, 2005, 2008, 2009, 2010, 2011, 2012,
3012, 3014, 3015, 3017, 3018, 3022, 3024, 3026, 4003, 4005, 4009,
5012, 5014, 5015, 5018, 5024, 6011, 6013, 6017, 6018, 6021, 6027,
6033, 6034, 7000, 7001, 7002, 7003, 7004, 7023, 7030, 7032,
7033, 7034, 7036, 7037, 7038, 7040, 7042, 7044, 7045, 7046,
7047, 8001, 8003, 8023, 2006, 2007, 9018, 9022;

Grupa lll - kolory ciemne

RAL: 2002 3000, 3001, 3002, 3003, 3004, 3005, 3007, 3009,
3011, 3013, 3016, 3020, 3027, 3031, 4001, 4002, 4004, 4006, 4007,
4008, 4010, 5000, 5001, 5002, 5003, 5004, 5005, 5007, 5008,
5009, 5010, 5011, 5013, 5017, 5019, 5020, 5021, 5022, 5023, 6000,
6001, 6002, 6003, 6005, 6006, 6007, 6008, 6010, 6012, 6014,
6015, 6016, 6020, 6022, 6024, 6025, 6026, 6028, 6029, 7005,
7006, 7008, 7009, 7011, 7011, 7012, 7013, 7015, 7016, 7021, 7022,
7024, 7026, 7031, 7039, 7043, 8000, 8002, 8004, 8007, 8008,
8011, 8012, 8014, 8015, 8016, 8017, 8019, 8022, 8024, 8025, 8028,
9004, 2005; 201, 2017;

4.1 WYTYCZNE STOSOWANIA PLYT W OKtADZINACH W
KOLORACH CIEMNYCH

Oktadziny zewnetrzne ptyt w kolorach ciemnych (lll grupa
koloréw), z powodu znacznie wiekszych obcigzen termicznych niz
dla koloréw jasnych, mogq ulec deformacji i odksztatceniom.

Projektant obiektu musi w procesie projektowania uwzglednic¢
ten fakt i aby unikngé uszkodzen ptyt zastosowaé rozwigzanie
spetniajgce jednoczesdnie 3 warunki:

e  Dobra¢ sposéb mocowania i uktad statyczny zgodnie z
tablicami dopuszczalnych obcigzen,

e  Ograniczy¢ maksymalng dtugosé ptyt,

Uwzgledni¢ temperature w jakiej montowane bedq ptyty

warstwowe.
4.1.1 Schemat statyczny i sposéb mocowania

Zaréwno w przypadku ptyt sciennych jak i dachowych - uktad
montazowy musi by¢ zweryfikowany z programem do obliczania
ptyt warstwowych SandStat lub z tablicami obcigzenr tzn.
poprawny uktad montazowy (statyczny) musi spetniac kryteria
SGU i SGN. Program SandStat pozwala na wprowadzenie
dowolnego uktadu statycznego wraz z oddziatujgcymi na ptyty
warstwowe obcigzeniami (state, zmienne, termiczne, wiatrem,

dla dachéw $niegiem oraz serwisowe).

Niezaleznie od doboru ptyt zgodnie z programem SandStat lub
tablicami obciqzen zaleca sie, aby ptyty warstwowe scienne

w kolorach ciemnych montowane byty wytqgcznie w uktadach
jednoprzestowych. Stosowanie uktadéw wieloprzestowych

moze spowodowac wystepowanie na podporze posredniej
delikatnych pofalowan powstatych na skutek wiekszych obcigzen
termicznych. Pofalowania te dopuszczane formalnie normq
wyrobu, mogq powodowac zastrzezenia estetyczne inwestora i
by¢ powodem reklamacji.

4.1.2 Temperatura montazu

Zaleca sie prowadzenie prac montazowych w przedziale
temperatur od -5°C do +20°C. Przeprowadzanie prac
montazowych a zwtaszcza ciecia ptyt oraz wycinania
otwordéw okiennych i drzwiowych ponizej temperatury -5°C
nie powinno by¢ wykonywane z powodu zwigekszonej kruchosci
rdzenia. Gérna granica temperatury jest $cisle powigzana

z nastonecznieniem i nagrzewaniem sie ptyt od promieni

stonecznych.

W przypadku montazu ptyt w warunkach silnego
nastonecznienia wystepuje zjawisko termicznej rozszerzalnosci
cieplnej blach nagrzanych w storicu czego wynikiem jest
wygiecie ptyt, zazwyczaj w strone stonca. Zjawisko to nasila sie
w przypadku blach w ciemnych kolorach. Kolory bardzo jasne
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mozna bezpiecznie montowaé nawet przy temperaturach do
+30°C. Natomiast blachy w kolorach ciemnych mogq sie mocno
nagrzewac i powodowaé wygiecie ptyt nawet w temperaturze
+10 °C przy duzej ekspozycji na storice.

Aby prawidtowo zamontowac ptyty odksztatcone w wyniku
obcigzenia termicznego nalezy odwrdci¢ ptyty na ,drugq”
strone i pozwoli¢ na nagrzanie sie drugiej blachy co znaczqco
zmniejszy wygiecie ptyty.

Informacje o temperaturze i montazu ptyt w kolorach ciemnych
(Il grupa koloréw) znajdujq sie w pkt. 4.1. Wytyczne stosowania
ptyt w oktadzinach w kolorach ciemnych.

Jezeli w zamku ptyty nie ma fabrycznie aplikowanej uszczelki,
prace z wykorzystaniem mas uszczelniajgcych powinny byc
wykonywane przy temperaturze otoczenia powyzej 4°C lub
zgodnie z zaleceniami producenta mas uszczelniajgeych.

Rys 73. Zjawisku ,bowingu” odksztatcenia termicznego ptyty

4.2 WYTYCZNE STOSOWANIA PtYT Z OKtADZINAMI BEZ
PRZETLOCZENIA TZW. ,, Gt ADKIMI”

Ptyty w oktadzinach bez przetfocznia mogq by¢ montowane
wytqcznie w uktadzie jednoprzestowym, po uprzednim
sprawdzeniu takiej mozliwosci w programie SandStat.

Zastosowanie ptyt z oktadzinami bez przettocznia w innych
uktadach montazowych moze doprowadzi¢ do niekorzystnych
efektéw wizualnych tj. pofalowania oktadziny. Mogq one mie¢
charakter czasowy (przejéciowy) tzn. pojawiac sie wytqcznie
przy okreslonych warunkach np. bardzo duzym nastonecznieniu
elewacji. Wszystkie takie efekty nie wptywajq niekorzystnie

na zdolnos¢ przenoszenie obcigzen przez ptyte, ale mogq byé
powodem reklamacji inwestora ze wzgledu na pogorszenie

estetyki elewacji.

Kingspan Ptyty Warstwowe nie ponosi odpowiedzialnosci za
uszkodzenia ptyt wynikajqce z faktu braku uwzgledniania
przez projektanta ww. wytycznych.

Jezeli klient oczekuje ptyt gtadkich o wysokiej estetyce
to dedykowanymi produktami sq panele oferowane przez
Kingspan Fasady.
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z ptyt warstwowych Kingspan

5. WYTYCZNE OKRESOWYCH INSPEKCJI | KONSERWACJI OBUDOWY WYKONANEJ Z PLYT WARSTWOWYCH KINGSPAN

Celem zapewnienia odpowiedniej zywotnosci oraz przedtuzenia trwatosci obudowy z ptyt warstwowych Kingspan, nalezy

dokonywac przynajmniej raz w roku inspekcji jakosci zewnetrznych i wewnetrznych oktadzin paneli, celem sprawdzenia stanu jakosci

ptyt oraz eliminacji ewentualnych zagrozen co do ich trwatosci.

Zaleca sie wykonywanie inspekcji od razu po zakoriczeniu budowy zakonczenia budowy, raz do roku w okresie kwiecier-maj,

z przedstawicielem Kingspan celem sprawdzenia warunkéw uzytkowania i potwierdzenia warunkéw gwarancji udzielonej przez

Kingspan.

W trakcie trwania gwarancji kazda inspekcja winna sie odbywaé w obecnosci przedstawiciela Kingspan i powinna by¢ potwierdzona

protokolarnie, pod rygorem utraty gwarancji.

W trakcie inspekcji nalezy kazdorazowo kontrolowaé stan elementéw obudowy jak ponizej:

Element

Niezbedne dziatania

System odwodnienia - rynny:
Ewentualne zablokowania mogq spowodowac przepetnienia
i zacieki wewnqtrz budynku.

Usunq¢ zanieczyszczenia i oczysci¢ miejsca zastoin.

Odpady budowlane:

Ewentualne nie usuniete odpady budowlane ($mieci),
stykajqce sie bezposrednio z panelami (w szczegdlnosci
na dachu) mogqg spowodowac¢ zatrzymywanie wilgoci

i powodowac lokalne ogniska korozji.

Usunq¢ odpady i oczysci¢ miejsca styku.

Skupiska kurzu i brudu na obudowie w miejscach
niezmywanych przez opady atmosferyczne:

Ogniska brudu powodujq pogorszenie estetyki obudowy,
a w przypadku dtugotrwatego wystepowania mogq
powodowac uszkodzenia powtoki malarskie;j.

Oczysci¢ i umy¢ zanieczyszczone obszary wg. wskazowek
z pkt. 5.1.1 Mycie obudowy.

Skupiska flory roslinnej:

W wyjgtkowych sytuacjach mogq wystqgpic¢ skupiska flory
roslinnej, w miejscach zacienionych i ostonietych od opaddéw
atmosferycznych.

Oczysci¢ porosniete miejsca i zmyc¢ zgodnie z zaleceniami
z pkt. 5.1.2 Oczyszczanie z grzybow, mchow i plesni.

Drobne uszkodzenia mechaniczne:

W przypadku drobnych uszkodzert mechanicznych
naruszajqcych powtoke malarskg mogqg wystqgpi¢ ogniska
korozji blach stalowych.

Oceni¢ rozmiar uszkodzen, w przypadku:

1. Drobnych zarysowan -zaprawi¢ miejsca farbqg
zaprawkowq zgodnie z zaleceniami z pkt. 5.2 Malowanie
poprawkowe.

2. Uszkodzen powierzchniowych -wykonaé przemalowanie
uszkodzonej powierzchni zgodnie z zaleceniami pkt. 5.3
Malowanie powierzchniowe.

3. Powazne uszkodzenia blach oktadzin -wymiana blach
poszycia lub catych paneli

Opitki po przewierceniach i cieciu paneli:
Mogq powodowa¢ drobne skorodowania krawedzi.

Delikatnie odczysci¢ krawedzie z opitkow.

Stan zastosowanych tqcznikéow:
Zle zainstalowane fqczniki mogq powodowad¢ drobne przecieki
lub ogniska korozji na tqcznikach.

Uszkodzone bqgdz korodujgce tqczniki wymienié oraz uzupetni¢
kapturki maskujqgce (jedli konieczne).

Korozja na krawedziach cigcia:

Moze wystqpic¢ na cietych krawedziach przy zaktadach
i stykach montazowych - gdzie cieta blacha styka sie
z powtokq malarskq.

Zabezpieczenia krawedzi wykona¢ zgonie z pkt. 5.4 Za-
bezpieczanie powierzchni cietych.
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5.1 ZALECENIA ODNOSNIE KONSERWACJI OBUDOWY
5.1.1 Mycie obudowy

W wypadku przeprowadzania czyszczenia ptyt Kingspan nalezy

zachowac ponizsze $rodki ostroznosci:

e  Mycie nalezy przeprowadzaé z uzyciem wody miekkiej czyli
destylowanej lub jonitowanej pod niskim ci$nieniem.

e W przypadkach trwatych zabrudzen zaleca sie uzycie
ogolnie dostepnych detergentow myjqcych(srodki do mycia
blach samochodowych), przygotowujqc roztwory o 10%

stezeniu lub wedtug zalecer producenta.

. Nie zalecane jest stosowanie piany aktywnej poniewaz
nieréwne sptukanie tego typu srodkéw powoduje jasne
zacieki i plamy.

e  Duze stezenia srodkéow myjqcych mogqg spowodowac
uszkodzenie powtoki lakiernicze;j.

e  Mycie wykona¢ od dotu do géry.

e  Poumyciu kazdej ptyty nalezy sptukiwaé wodqg dwukrotnie
(raz od dotu i raz od goéry) ptyte swiezo umytq i wszystkie
ptyty znajdujqce sie ponizej.

e  Poumyciu jednej sekcji pionowej nalezy wytrzec jq do
sucha recznikami by unikngé zaciekdw.

e  Nalezy doktadnie sptuka¢ wodq wszystkie miejsca myte

detergentami.

e  Rozpuszczalniki organiczne oraz substancje scierne (pasty,
proszki) nie mogq by¢ stosowane do mycia.

e W przypadku zabrudzen uszczelniaczami (silikony, butyle
itp.) lub masami bitumicznymi dopuszcza sie usuwanie
rozpuszczalnikami mineralnymi lub zgodnie z zaleceniami
producenta mas po wczesniejszym przeprowadzeniu
proby w miejscu gdzie nie bedzie widoczne ewentualne
uszkodzenie lakieru (np. pod obrébkami maskujgeymi).
Zawsze nalezy te miejsca doktadnie sptukac¢ wodq.

e  Niedbate lub zbyt czeste mycie i czyszczenie moze

spowodowac wiecej szkody niz pozytku.

Zaleca sie wynajmowanie specjalistycznych firm myjgcych
elewacje budynkéw poniewaz majqg one dostep do instalacji
zmiekczajqcych wode i odpowiednie narzedzia oraz $rodki
myjqce.

5.1.2 Oczyszczanie z grzybdw, mchoéw i plesni.

Niektdére srodowiska naturalne sprzyjajq rozwojowi flory
roslinnej, w szczegdlnosci obszary zacienione, o wilgotnym
klimacie, gesto zalesione lub bagienne. W takich srodowiskach

wystgpienie mchow, grzybow lub plesni jest nieuniknione, nawet

na materiatach niepodatnych do rozwoju roslin.

W przypadku wystgpienia wyzej przytoczonych zanieczyszczen
nalezy uzyc¢ srodka czyszczgcego wedtug ponizszej receptury.
Mieszanine sporzqdzi¢ w proporcji wagowej, uzywajqc
sktadnikow dopuszczonych do obrotu rynkowego od dostawcow
srodkéw chemicznych. Przed zmieszaniem pierwszych trzech
sktadnikow nalezy sie zapoznac z srodkami ostroznosci
zalecanymi przez producentéw tych sktadnikdw.

1. Dobrej jakosci domowy detergent — 0,5 cz.m.
2. Fosforan tréjsodowy — 3,0 cz.m.
3. 5% roztwor podchlorynu sodu — 25,0 cz.m.
4.  Woda do rozcienczenia — 71,5 cz.m.
100,0 cz.m

Przed zastosowaniem roztworu zaleca sie zmycie
zainfekowanego miejsca, zgodnie z zaleceniami odnosnie mycia,
a nastepnie naniesienie roztworu na powierzchnie poprzez
natrysk niskocisnieniowy lub nanoszenie pedzlem. Potraktowane
powierzchnie pozostawi¢ pod wptywem $rodka na okres od 1 do
22 godzin, po tym okresie nalezy zmy¢ czyszczone powierzchnie
zimng-biezqcq wodq przed uptywem 24 godzin.

5.2 ZALECENIA ODNOSNIE KONSERWACJI OBUDOWY

Firma Kingspan nie swiadczy ustug napraw ptyt
warstwowych ani naprawy powtok lakierniczych.

W przypadku wystgpienia drobnych zarysowan powierzchni
lakierniczej, ktorych gtebokos¢ nie siega blachy stalowej
(gtebokos¢ rysy siega lakieru podktadowego), nie ma potrzeby
wykonywania jakiegokolwiek malowania poprawkowego,

chyba ze decydujqce sq wymogi estetyczne. W przypadku rys
siegajqcych blachy stalowej, zamalowuje sie te miejsca przy
uzyciu farby o odpowiednim kolorze i sktadzie. W przypadku
powtok poliestrowych (lakier PES) jako farby zaprawkowe stosuje
ogolnodostepne lakiery poliestrowe stosowane w przemysle
samochodowym lub farby przeznaczone do nanoszenia na
powtoki ocynkowane. Stosowane farby muszq by¢ przeznaczone
do schniecia na wolnym powietrzu, nie mogq to byc¢ ,lakiery
piecowe”. Nie zaleca sie stosowania farb celulozowych.

W przypadku powtok PVDF oraz Plastisol zaleca sie
skontaktowanie z wytypowanym producentem farb
zaprawkowych celem dostarczenia odpowiedniej farby. Adresy
tych producentéw udostepnia na zyczenie Kingspan Sp. z o.o.

Firma Kingspan nie dobiera ani nie dostarcza farb

zaprawkowych.
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Wazne jest aby farba zaprawkowa nie byta naktadana poza
krawedzie traktowanej rysy. W tym celu do aplikowania farby
nalezy uzywac¢ miekkiego pedzla o ,,ostrym” koricu. Nie zaleca
sie stosowania farb w aerozolu lub nanoszonych poprzez natrysk
ci$nieniowy. Po naniesieniu farb zaprawkowych moze wystqpic¢
widzialna réznica odcieni lub jakosci powtoki, dlatego z przyczyn
estetycznych, nalezy unika¢ malowan zaprawkowych wiekszych

powierzchni.
5.3 MALOWANIE POWIERZCHNIOWE.

W przypadku zaistnienia koniecznosci przemalowania
fragmentu ptyty lub obudowy, mamy do czynienia z
malowaniem powierzchniowym. W tej sytuacji wymagane jest
przygotowanie oryginalnej powtoki pod ponowne malowanie
przez matowienie i odttuszczanie co jest rownoznaczne z
uszkodzeniem pierwotnej powtoki. Niestety wigze sie to z utratq
gwarancji Kingspan na oryginalng powtoke lakierniczq. Takie
malowanie winno by¢ przeprowadzona przez autoryzowangq

i specjalistyczng firme przy uzyciu odpowiednich lakieréw, oraz
w odpowiednich warunkach (temperatura, wiatr, wilgotnosc,
brak dostepu kurzu itp). Dzieki czemu klient otrzyma gwarancje

na wykonane prace naprawcze.
5.4 ZABEZPIECZENIE KRAWEDZI CIETYCH

Wystepowanie drobnych ognisk korozji na cietych krawedziach
blach jest rzeczg normalng i nie stanowi bezposredniego
zagrozenia trwatosci poszycia, o ile korozja wystepuje jedynie
na krawedzi blachy. Stosowane jako oktadziny blachy stalowe,
sq zabezpieczone przed dziataniem korozji tzw. systemem
,DUPLEX", tzn. sq zabezpieczone powtokq cynkowq

(275g Zn/m?) tworzqcq powierzchniowq ostone
elektrochemicznq przed korozjq (tzw. ,ochrona katodowa")
oraz powtokq lakierniczq. W przypadku blach na ktére dziata
Srodowisko o klasie korozyjnosci C3, cieta krawedz poddaje sie
zasadom elektrochemii ze wzgledu na obecnos¢ warstwy cynku,
korodujqc tylko do momentu zasklepienia sie warstwy tlenkow
nad stalg, nastepnie proces sie zatrzymuje - stqd naturalna
korozja krawedzi oraz mozliwe przebarwienia krawedzi blach.
Zjawisko to ma jednak w catosci charakter chwilowy i ustepuje
w niedtugim czasie.

W przypadku blach na ktére dziata srodowisko o klasie
korozyjnosci C5 zalecane jest lakierowanie krawedzi cietych
lakierami poliuretanowymi o podwyzszonej odpornosci na

korozje (np. Tikkurila Temadur HB 50 lub réwnowazna)
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Chociaz firma Kingspan doktada wszelkich staran, aby informacje
zawarte w niniejszej publikacji byty jak najbardziej doktadne,
poprawne i kompletne, nalezy pamietac, ze jej tresé nie powinna
by¢ podstawq postepowania w zadnym konkretnym przypadku.
Wszelkie porady, opinie, informacje lub inne tresci publikowane sq
wytqcznie w oparciu o zasade, ze ani firma, jej pracownicy lub tez
przedstawiciele, ani tez osoby, ktére przyczynity sie do powstania
niniejszej publikacji, nie ponoszq jakiejkolwiek odpowiedzialnosci za
jej tresc¢ lub jakiekolwiek szkody powstate w zwiqzku z tq tresciq.
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